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德国爱立许集团简介 
 

爱立许集团是世界著名的大型跨国集团公

司，总部位于风景秀丽的德国中南部哈德海姆，

踞德国金融中心法兰克福市 100 多公里。集团成

立于 1864 年，一百多年来，一直致力于混合、

配料以及输送技术的设计开发和设备制造，在该

领域一直处于世界领先地位。 
 

爱立许总部拥有机械制造、工程设计、控制

系统制造和软件开发几大部门，可为用户提供全

套交钥匙工程。爱立许实验中心汇集小试、中试 
设备 10 余台，可以对用户提供的原料进行实验和        爱立许集团公司总部 
分析。爱立许集团还在美国，日本，南非，巴西， 
印度和中国分别建有分厂，全球范围雇员 1500
多人。 
        

 爱立许设备的应用范围包括冶金、建材、

铸造、玻璃、耐火材料、陶瓷、电池和环保等行

业。  
         

从上世纪 80 年代开始中国客户开始选用爱

立许设备，到目前已有 300 多套用于不同行业的

设备在中国正常运转。1994 年，爱立许集团先后

在北京和上海成立了办事处，主要负责爱立许设

备的咨询、销售、安装调试、售后服务和零备件

供应。其中，在上海的售后部门共有 9 位国内外           爱立许生产车间 

售后工程师，他们经过长期的培训，有着丰富的 
实践经验，为客户提供从设备的安装调试到零备

件供应的全天候售后服务。  
 
                                                     

爱立许集团将一如既往地，以其创新的专利

技术、优良的品质、周到的服务，保障设备安全、

可靠、高效运行，使客户制备出高品质的产品。 

 
 

 
 
                                                                                    
                                                爱立许研发人员 



爱立许集团精细研磨技术介绍 
 
德国爱立许公司精细研磨设备 MAXXMILL-大力磨，是适用于研磨各种较硬物料的连

续立式媒体磨。 

 

MAXXMILL 适用于干法以及湿法研磨。 

大力磨用于生产目前有两种可选型号：MM3(190L 研磨筒容量，单搅拌轴), MM5(800L

研磨筒容量，双搅拌轴)。 

 

MAXXMILL-大力磨设备原理示意图（MM3） 

 

 
 
 
大力磨基本参数： 
参数 大力磨 MM3 大力磨 MM5 
产能大小（t/h）¹ 最高 2.5t 最高 10t 
研磨筒容积（l） 190 800 
转子数量 1 2 
驱动功率(KW) 25-50 120-200 
研磨媒质尺寸 3-10mm 
最大研磨媒质装填量(KG) 500 2100 
进料粒度(mm) <2 <2 
最终细度(d97)(微米) 最细到 4 最细到 4 
大约重量 3-3.5t 11.5t 

偏心设置的转子 

磨球 

出料口

固定的物料反射器同时也是 
加料器 

旋转的研磨筒 



 

干法研磨标准工艺布置图： 

 

大力磨干法研磨系统的特点 

1. 研磨介质尺寸小，数量多，有效研磨接触面积大，研磨效率高。 

2. 运行能耗低，特别是在入料颗粒度较小，需要精细研磨的情况下。能耗为球磨机的 50%，

气流磨的 30%。 

3. 磨机与物料接触部分可以选用多种不同的耐磨材料，把因磨损对原料的污染降到最低。 

4. 系统中进料速度，磨机转子转速，风选速度，风机速度均无极可调。最终物料的颗粒度

大小，粒径分布可根据要求轻松在线调整 

5. 一台磨机可以同时配合多台气流分级器，以实现同时生产不同粒径的产品。 

6. 一套系统可研磨多种不同产品，更换配方十分方便，更换时原料损失小。 

7. 整套系统管路在运行是为负压，生产环境几乎无粉尘污染。 

8. 系统占地面积小，且无需地基。 

适合使用干法研磨的原料如：氧化铝，长石，融块，膨润土，色料，石英，硅酸锆，等等。 
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MM5 顶盖提起        MM3 干法研磨系统 
 
 
干法研磨应用实例： 
 

 产能 原料粒度 成品粒度 研磨能耗 设备型号 
玻璃融块 300-600kg/h 90%<2mm 99%<63µm 50-70kWh/t MM3 
长石 600kg/h 95%<2mm 98%<45µm 40kWh/t MM3 
石灰石 600kg/h 97%<500µm 99.5%<5µm 120kWh/t MM5 



 

湿法研磨标准工艺流程图: 
 

 

大力磨湿法研磨系统的特点： 

1. 对于料浆粘稠度没有限制，可以研磨粘稠度高的料浆。 

2. 磨球不会聚团。 

3. 内衬及磨球可采用多种陶瓷材料，对原料不产生金属污染。 

4. 最终产品的粒径尺寸，粒径分布可在线调节。 

5. 生产能耗低 

6. 占地面积小 

7. 可以和分级设备配合。 

适合使用湿法研磨的原料如：陶瓷料浆，面釉，底釉，陶土，碳酸钙等等。 
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用于湿法研磨的 MM5 顶盖提起  

 

 
MM3 用于湿法研磨和强力打浆机配合使用 

 

湿法研磨应用实例： 

 产能（以干料计算） 原料细度 成品细度 研磨能耗 设备型号 
陶 瓷 料 浆

(Porcellanato) 
8500kg/h ~8%>63µ

m 
2.5%>63
µm 

6kWh/t MM5 

陶瓷料浆 
(Monocottura) 

10000kg/h ~13.5%>6
3µm 

4%>63µm 4kWh/t MM5 

釉料 400-600kg/h <200µm 1%>40µm 20-25kWh/t MM3 
 


